ASANSOR SARTNAMESi

1. Asansoriin imalatin, tesisini ve bakimini yapacak firmaya ait Onaylanmis Kurulus tarafindan verilmis
Modiil H veya Modiil B Belgesi (CE Yetki Belgesi),

- Asansoriin imalatini, tesisini ve bakimini yapacak firmaya ait yetkili kurulustan alinmig 1SO 9001 belgesi
. Sanayi ve Ticaret Bakanligi Garanti Belgesi,

. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Sicil Belgesi,

- Sanayi ve Ticaret Bakanligi Satis Sonrasi Hizmet Yeterlilik Belgesi,

. T.S.E. Hizmet Yeterlilik Belgesi,

- Asansorlerde kullanilacak malzemelerin mengei iilkesini ve markasini belirtir liste,

. Firma, Garanti siiresinin bitimine kadar iicretsiz bakim yapacaktir.

- Firma, 10 yil boyunca iicreti mukabili yedek parca temin garantisi verecektir.

’

LCoONOUVIAWN

INSAAT, DEMIR ve ELEKTRIK iSLERi TEKNiK SARTNAMESi

1-DEMONTAIJ (varsa)
is grubunda yer alan asansérlerin makine dairesi ve kuyularinda mevcut bulunan biitiin techizat sékiilerek
idarenin gosterecegi yere teslim edilecek ve teslim edildigine dair belge idareye verilecektir.

2-INSAAT iMALATLARI

a) Asansdr makine tabliyesi standarda uygun olarak yeniden insa edilecektir.

b) Asansér kuyusunda kapi etraflari duvar ve siva isleri yapilacaktir.

c) Makine dairesi ve asansér kuyusu 1 kat astar 2 kat son kat plastik boya ile boyanacaktir.

d) Makine dairesi ve asansér kuyusunda bulunan demir imalatlari 1 kat astar 2 kat son kat yagh boya ile
boyanacaktir.

e) Makine dairesi tabani kaymaz seramik ile kaplanacaktir.

f) Kat kapi etraflari idarenin begenecegi renkli mermer veya granit ile kaplanacaktir.

3-DEMIR IMALATLARI

a) Asansor kuyusu bdlme ve separatérler yapilacaktir.

b) Makine dairesi havalandirma panjuru yapilacaktir.

¢-) Makine dairesi kuyu havalandirmasi yapilacaktir.

c) Asansér kuyusu NPI Monoray tagiyici sistemi yapilacaktir.
d) Asansor kuyu dibi inig merdiveni yapilacaktir.

4-ELEKTRIK iIMALATLARI

a) Asansdre bina elektrik ana dagitim panosundan kolon hatti proje giiclerine gore kontrol edilecek, uygun
degilse yeniden gekilecektir.

b) Asansére bina elektrik ana dagitim panosundan, asansér makine dairesi ve asansér kuyusu aydinlatma
beslemeleri giiciine gore kontrol edilecek, uygun degilse harici olarak cekilecektir.

¢) Asansdre harici topraklama hatti kontrol edilecek, uygun desilse yeniden ¢ekilecektir.

d) Asansér makine dairelerine kolon hatti besleme tablo montajlar yapilacaktir, (sinyal lambalari, kilitlenebilir
pako salter, 220 V Priz, 380 V Priz)

e) Asansor makine dairesine aydinlatma besleme tablo montajlari yapilacaktir.

f) Makine dairesi aydinlatmalari yapilacaktir. U1 Tipi Etang 2x36 Watt Floresan (200 liiks).

g) Asansér kuyularinin aydinlatmalari yapilacaktir. Ul Tipi Etang 2x18 Watt (Kat sayilar kadar).

ASANSOR TEKNiK SARTNAMESi

1.1 - GENEL
Madde 2.1’de belirtilen asansorler; bu teknik sartnameye uygun olarak anahtar teslimi olarak yaptirilacaktir.

1.2 - UYULMASI ZORU STANDARTLAR, YONETMELIKLER ve SARTNAMELER




Elektrikli Asansorler
TS EN 81 — 2 Mart 2002 Asansorler — Yapim ve Montaj icin Giivenlik Kurallari — Bélim 2:
Hidrolik Asansorler

b) Yonetmelikler

RESMIi GAZETE NO YAYIN TARIiHi ACIKLAMA

25021 15/02/2003 Sanayi ve Ticaret Bakanhgi — Asansér Yonetmeligi

24776 05/06/2002 Sanayi ve Ticaret Bakanligi — Makine Emniyeti Yénetmeligi
(98/37/AT)

24827 26/07/2002 Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yénetmelik
24254 08/12/2000 Elektrik i¢ Tesisleri Yonetmeligi

24500 21/08/2001 Elektrik Tesislerinde Topraklama Yénetmeligi

16466 22/11/1978 Elektrik Kuvvetli Akim Yénetmeligi

c) Sartnameler

Bayindirlik ve iskan Bakanligi Bayindirlik isleri Genel sartnamesi

Bayindirlik ve iskan Bakanlig Elektrik isleri Genel sartnamesi

Yukarida belirtilen yerel Standart, Yonetmelik ve sartnamelerin yiriirliikte olan son yayinlarina uyulacaktir.

1.3 — ASANSOR UYGULAMA PROJELERINiIN HAZIRLANMASI ve ONAYLANMASI

Asanso6r projeleri; uyulmasi mecburi standart, ydnetmelik ve sartnamelere uygun olarak, iicretsiz olarak
hazirlanacak Makine Miihendisleri ve Elektrik Miihendisleri Odalarina onaylattirilarak 15 (onbes) giin igerisinde,
onaya sunulacaktir. Asansor projeleri ile birlikte kullanilacak malzemelere ait liste ve katalog, TSE, ISO, IEC,
CENELEC — EN belgeleri de onaya sunulacaktir. Proje onayi yapilmadan imalata gecilmeyecektir.

1.4 - GARANTI

Asansorin gecici kabul tarihinden itibaren 2 (iki) yil siire ile tesisat, iscilik ve malzeme y&niinden garanti
taahhiitnamesi verilecektir. Garanti taahhiitnamesinde garanti diginda kalacak unsurlar belirtilecektir. Gegici
kabulii miiteakip Sanayi ve Ticaret Bakanlhgindan onayli garanti belgesi diizenlenecektir.

1.5 - BAKIM

a) Ucretsiz Bakim: Asansériin periyodik bakim ve kontrolii; asansor bakimlari kesin kabul bitimine kadar {icretsiz
olarak yapilacaktir.

b) Ucretli Bakim: Kesin kabulden sonra bina yénetimi ile anlasilarak yapilacaktir.

1.6 — YEDEK PARGA GARANTISi:
Asansorlerde kullanilacak malzemelerin yedek pargalarini 10 (on) yil siire ile stoklarinda bulunduracak ve bu
konudaki taleplere miimkiin olan en kisa siirede cevap verecektir.

1.7 — MONTAJA BASLAMA ve MONTAJ ESNASINDA KONTROL

a) Proje ve eklerinin onaylanmasina miiteakip asansérler montaja baslanacaktir. Montaj esnasinda olusabilecek
kazalara kargl giivenlik dnlemleri alinacaktir. Montaji yapilan ekipmanlar asansérii yapacak firma tarafindan
korunacaktir.

b) Montaj esnasinda kontrol formlari diizenlenecek, asansériin gecici kabuliinde bu formlar kontrollere teslim
edilecektir. Montaj esnasinda kontroller istedikleri zaman malzemeleri, montaji kontrol etme hakkina sahiptir.
Bu kontrollerde gereken kolaylik saglanacaktir.

1.8 — AT UYGUNLUK BEYANI ve CE UYGUNLUK iSARETi

Asansorler icin AT Uygunluk Beyani diizenlenecek asansorlerin gegici kabuliinden énce bu beyan idareye,
asansoriin teknik dosyasi ile birlikte teslim edilecektir.

Asansorlerin kabinlerinde gériilebilir bir yerde; CE Uygunluk isareti ve firmaya CE Uygunluk isaretini kullanmaya
yetki vermis onaylanmis kurulusun kimlik numarasi yazilacaktir.

1.9 — ASANASOR TESCiLi
Asansoriin tescili lanma izin belgesi) gegici kabulden 6nce alinarak kuruma teslim edilecektir.



1.10 - iSLETME EGiTimi

Asansorlerin calisir vaziyete gelmesine miiteakip kurumdan 2 kisi; asansérde kalan kisilerin kurtariimasi,
asansorde olusabilecek riskler, dikkat edilmesi gereken ayarlar ve hususlar vb. konularda egitilecektir. Bu egitim
sonunda sertifika verilecektir.

1-11- DOKUMANLAR
Asansor kumanda panosunu agiklayici elektronik devre semalari, elektronik kart programlama bilgileri, emniyet
devresi semalar, her tiirli sifre kullanma ve yeni sifre olusturma bilgileri v.b. bilgiler Tiirkge olarak iki takim
halinde firma tarafindan hazirlanip, gegici kabulden &nce idareye teslim edilecektir. Asansér kullanma
talimatlari, Acil kurtarma talimati, kat plakalari ve diger gerekli uyari talimatlari Asansér firmasi tarafindan ilgili
yerlere konulacaktir.

2.1 — ASANSORLERIN OZELLIKLERi

GENEL OZELLIKLER

Asansdr Sayisi: (mimari proje ve mahal listesi baz alinacaktir.)
Asansoriin Cinsi: insan Asansérii (Engelli Kullanimina Uygun)

Tasima Kapasitesi: 800 kg 10 kisi

Tahrik sekli: Kapali Cevrim VVVF (Desisken Gerilim Desisken Frekans) Kademesiz Hiz Kontrolli —
Elektromanyetik Uyumlu

Seyir (Anma) Hizi: 1,6 m/s

Kumanda Sistemi: toplama kumandali

Acil Kata Getirme Sistemi: Var

Kat Adedi: (mimari proje ve mahal listesi baz alinacaktir.)

Durak Adedi : (mimari proje ve mahal listesi baz alinacaktir.)

Kuyu Olgiileri: Projesine gére

Kuyu Boyu: Projesine gére

Seyir Mesafesi: Yaklasik: (mimari proje ve mahal listesi baz alinacaktir.)
Makine Dairesi Yeri: Yukarida

Gli¢ Gereksinimi: 3 x 380 / 220 Volt 50 Hz.

KABIN OZELLIKLERI

Kabin Girisi: Onden

Kabin Kaplamasi: Nokta Desenli Paslanmaz Gelik-satine paslanmaz celik-desenli kaplamalar idarenin segecegi
renk, malzeme ve desenlerde olacaktir.

Kabin Tavani: Lazer Kesim Asma Tavan(deseni idare segecek)

Kabin Taban Désemesi: Anti bakteriyel PVC (idarenin segecegi desenlerde)

Kabin Aksesuarlari: Nokta Desenli Paslanmaz Celik-satine paslanmaz celik veya idarenin sececegi uygun
malzemeler

Kabin Aynasi: Var (idarenin sececegi boy veya yarim ayna)

Kabin Kontrol Paneli: Boy Panel (Oziirlii Kullanimina Uygun Brail Alfabeli)

Kabin Aydinlatmasi: Endirekt

KABIN KAPISI OZELLIKLERi

Kabin Kapisi: Tam Otomatik 2 Panel Teleskopik Agilan Tip Kapi
Kabin Kapi Kaplamasi: Nokta Desenli Paslanmaz Celik
Koruma: Boy Fotosel

KAT KAPILARI OZELLIKLERi

Kat Kapisi: Tam Otomatik 2 Panel Teleskopik Agilan Tip Kapi
Kapi Kasa Kaplamasi: Nokta-Desenli Paslanmaz Celik

Kapi Kanat KaplamastNokta Desenli Paslanmaz Celik

Kapi Olgiileri; Génislik: 900 mm — Yiikseklik: 21200 mm




2.1 MALZEME ve EKiPMANLAR

a) Tahrik Sisteminde Rediiktér (Disli grubu) bulunacaktir. Kabin, Rediiktér miline direk baslanmis, kasnaga saril
gelik halat ile hareket ettirilecektir. Kullanilacak tahrik motoru asansér teknolojisine uygun tarzda imal edilmis
t¢ fazli asenkron motor olacaktir. Motorun agiri isinmalara karsi korunmasi igin sargi icine yerlestirilmis, termo
elemanlar bulunacaktir.

b) Sistemden ayrica hiz kontrolii yapan 6zel bir encoder bulunacaktir. Encoderin karakteristigi isi ve yiikleme ile
degismeyecek 6zellikte olacaktir.

c) Sistemde bulunan mekanik fren; esas olarak motoru siik(inette tutma vazifesini gorecektir. Ancak motor
hareket halinde iken sistemdeki cereyanin kesilmesi halinde bu fren, motoru tam yiikte durdurabilecek kadar
glicli olacaktir. Frenin tutma kuvveti ayarlanabilir olacaktir. Tutma kuvvetinin ayari sonunda uygulanacak
degerine gore, frenin agma kuvveti ve agma hizi ayarlanabilir olacaktir. Ayrica sistemde frenin acik veya kapall
oldugunu tahrik kumanda diizenini bildiren kontaklar bulunacaktir. isletmede fren pabuclarindaki balatalarin
kolay degismesi miimkiin olacaktir. Ayrica frenin makine dairesinin elle aciimasi ve tahrik motorunun elle
doéndiirlilmesi igin bir mekanizma bulunacaktir.

d) Tahrik kasnag celik dokiimden imal edilmis olacaktir. Gelik halatin gabuk kirilmamasi igin tahrik kasnaginin
capi halat capinin 40 mislinden kiiglik olmayacaktir. Halatin kasnak iizerinde patinaj yapmamasi ve kasnagi
cabuk agindiracak izafi basinca sebebiyet vermemesi icin halat sayisi sarilma agisi, kasnak oluk sekli, oluk agisi

ve halat sayisi uygun secilecek ve bunun standartlara uygun hesabi projede belirtilecektir. Tahrik kasnaginin
makine mili lizerinde oynamamasi igin aralarinda siki bir birlesme saglanmis alacaktir.

e) Celik halatin cabuk kinlmamasi igin saptirma kasnaklarinin caplari halat capinin 40 mislinden kiiglik
olmayacaktir. Saptirma kasnaklar pik dékiim olup, kusursuz olarak imal edilecek ve kasnaklar mile rulmanl
yataklama ile tespit edilecektir. Saptirma kasnaklarinin projelendiriimesinde, rulmanlarin kolayca
degistirilmesini saglayacak ¢ozim imkani disiiniilecektir. Saptirma kasnaklarini, aski sistemini degistirmek
lizere, kabin ve agirlik tizerine konulmasi halinde halatlarin saptirma kasnaklarindan ayrilisi ya yatay yada dikey
olacaktir. Ayrica kabin ve karsi agirligin ani duruslan esnasinda halatlarin saptirma kasnaginin oluklarindan
¢tkmasina mani olacak tertibat sistemi de muhakkak olacaktir.

f) Makine Sehpasinda Makine - Motor Grubunun oturdugu kisim tesviye edilmis diizgiin bir satih olacaktir.
Saptirma kasnaginda bu saseye askilama yataklari ile monte edilmis olacaktir. Makine - Motor ve saptirma
kasnaginin isletme esnasinda sokiiliip takilmasi kolay olacak sekilde sase yapilacaktir. sase profil demirden
yapilacaktr, profillerin birlesim noktalarindaki kaynaklar mukavim olacaktir. Motor-Makine ve saptirma kasnagi
saseye, civata, somun, yayl rondela ile direk baglanacak, ancak sase ile beton ayaklar arasinda izolasyon
olacaktir.

g) Makine motor grubu, bina yapisindan ses ve titresim iletimini kesmek iin yeterli derecede izole edilecektir.
Dbnen makine saseleriyle beton ayaklar arasina titresimi dnleyici lastik takozlar konulacaktir. Lastik takozlarin
ezilmeye gére hesabi yapilip, boyutlari bu hesaba gore tespit edilecektir. sase ile beton ayaklari birbirlerine
tespit edilirken izolasyon 6zelligi bozulmayacaktir.

h) Makine — Motor grubu ithal ve ISO 9001:2000 belgeli olacaktir.

2.1.2 KUYU AKSAMI

a) Kilavuz Raylar: en yliksek kalitede T kesitli gelikten imal edilmis olacaktir. Kilavuz ylizeyleri hassas sekilde
imal edilmis olacaktir. Kilavuz raylar ve sabitleyiciler maksimum yiik altinda frenlemeye dayanabilecektir.

b) Karsi Asirlik: dokme demir yani pik dékiim olacaktir.

¢) Agirlik Miktari: Hesapta bulunacak takribi kabin ile karkas agirligi toplamina asansér kapasitesinin yarisi
eklenecek ve bu hesapla bulunan karsi asirlik iskeletinin takribi agirligi gikartilarak asirlik miktari tespit
edilecektir. Bu hesaba gére monte edilecek agirlik isletme tecriibelerine gore kabin yari yiiklii iken dengenin
olup, olmadigI deneysel olarak kontrol edilecektir. Dengesizlik halinde yeni asirlik ilave edilecek veya
¢ikartilacaktir.

d) Aski Halatlari: Aski halatlari 8x19 SEALE tipi kendir 6zlii celik halat olacaktir. Mukavemet hesaplarinda halat
hesaplari gosterilecektir. Emniyet minimum 12 alinacaktir. Halatlar kabine ve Karsi agirhga emniyetli bir sekilde
tutturulacak ve bagimsiz ayarlama yontemleri olacaktir. Yasa ve/veya Standartlara uyum icin test sertifikalari
tedarik edilecektir.

e) Regiilatdr: Hiz regiilat6rii merkezkag kuvvet teorisine gére imal edilecektir. Regiilatériin donis hizi normal
¢aligmadaki donlis hizinin % misline ¢iktisi zaman sistemde kilitlenecek ve artik dénmeyecektir. Bu olay
mekanik bir kilitleme inde yapilacaktir. Bu kilidin agilip normal duruma getirilmesi, makine dairesinde, elle
yapilacak bir midahale ile ancak miimkiin olacaktir. Mekanik kilitleme esnasinda, asansériin kumanda akimini




f) Frenleme Tertibati: Parasiit tertibatinin kolunun iginde patinajina sebebiyet verecek kadar fazla kuvvet
isteyen

kalitesiz ve tutuk bir imalat olamayacak tam aksine rahat ve az bir kuvvetle calisan, sihhatli bir imalat olacaktir.
Frenleme tertibati cift yon kayma frenlemeli tip olacaktir. Yakalama emniyet diizeninin calismasiyla, kabin
karkasi alt bagliginin iki yaninda bulunan yakalama bloklari o noktalarda rayi sikacaklar ve karkas raya asiimis
(sikisik) vaziyette kalacaktir. Yakalamanin baglamasi ile beraber karkas alt basligindaki bir elektrikli kontakta
asans6ri kumanda digi edecektir. Normale dondiiriilmesi (sikismanin bertaraf edilmesi) ancak karkasin tersi
ybnde hareket ettirilmesiyle saglanacaktir.

g) Tamponlar: Yayli ve kauguk izolasyonlu ve CE Belgeli olacaktir. Tampon hesabi mukavemet hesaplarinda
verilecektir.

2.1.3 KABIN

a) Yapi: uygun olarak birbirine tutturulmug ve en az 1.5 mm kalinliginda, normal ¢alisma sirasinda bozulmayan
levhalarla dahili ve harici olarak kaplanmis yapi geliginden imal edilecektir. Tavanda havalandirma delikleri
bulunacaktir.

b) Elektronik asiri yiik tertibati bulunacaktir.

¢) Kabin ve kabin siispansiyonu arasinda izolasyon olusturmak igin kabin taban cergevesine tutturulmus
yardimai celik cerceve lizerinde desteklenmis lastik altliklar saglanacaktir.

d) Kabin altina tampon garpma plakalari yerlestirilecektir.

e) Havalandirma ve Isiklandirma: Isiklandirma endirekt tip olacaktir. Isiklandirma seviyesi minimum 100 liiks
olacaktir. Normal aydinlatmanin yapilamadigi durumlarda devreye girmek iizere, 1 W giiciindeki bir lambayi en
az 1 saat siireyle yakabilecek kapasitede, otomatik sarjli bir acil durum aydinlatma diizeni bulunmalidir. Bu
aydinlatma, normal elektrigin kesilmesiyle otomatik olarak devreye girmelidir. Fliioresan isiklari kullanildiginda,
hizla yanan ya da hemen yanan tipte olacaklardir. Duvar dibi yakinindaki havalandirma deliklerinden kabin icine
hava getirmek ve en az 2.5 mm statik basingta gelisen 0.165 m3/s deserinde hareket edecek sekilde havayi
tavandan atmak icin fan tedarik edilecektir. Fan lizerinde fanin mekanik korunmasi icin bir 1zgara bulunacaktir.
f) Dogal Havalandirma: Zorunlu havalandirma sartlarina bakmaksizin her kabine minimum diizeyde dogal
havalandirma saglanacaktir.

g) Kabin Siispansiyonu: Mukavemet hesaplarina gére hesaplanacak NPU demir profillerle imal edilecektir.

h) Kabin Kaplamasi ve Aksesuarlar: Madde 2.1’de belirtildigi sekilde yapilacaktir.

2.1.4 KAT ve KABIN KAPILARI

a) kabin ve kat kapilari tam otomatik olarak imal edilecektir.

b) Kapi kanatlarinin kaplama malzemesi: Kat kapi kanatlari otomatik ise distan (koridora bakan yiiz) nokta
desenli paslanmaz gelik sac levha ile kapli olacaktir.

c) Kapi kanatlarinin 6zellikleri ve malzemesi: Kapi kanatlari 1,5 mm DKP sacdan imal dilecektir.

d) Kat kapi kasalarinin 6zellikleri ve malzemesi: Kapi kasalari en az 2 mm. DKP sagtan imal edilecektir.
Kasalarin ayrica yiik tagiyan kisimlarda gerekli takviyeler yapilacaktir. Kapi kasalarin kaplama malzemesi kapi
kanatlarinin kaplama malzemesi ile ayni olacaktir.

e) Kat ve Kabin Kapilarinin engel karsisinda kapanmasini engellemek icin; sikisma kontagi ve en az 154 adet
capraz infrared 1ginli boy fotosel bulunacaktir. Boy fotoselin éniine isigi gecirmeyen engel geldiginde kapinin
kapanma hareketi duracak ve hemen kumanda kapi agmaya gegecektir.

f) Kapi kilitleme mekanizmalari CE Belgeli olacaktr.

g) Kat kapilari zemin kat harig idarenin istegi ile carpma kapi olarak segilebilcektir.

2.1.5 KUMANDA ve HIZ KONTROL SiSTEMi

a) Tim mantik islemleri igin mikroislemci kullanilacaktir. (Hareket ve kabin kontrolii i¢in) Mikroislemci
kartlarinin

besleme devreleri giris ve gikiglari optik aygitlar ya da réleler ile izole edilecektir.

b) Réleler yalnizca emniyet, gdnderme yedekleme ve giic devreleri icin kullanilacaktir. Roleler 30 yil gaigmaya
denk elektrik ve mekanik kullanim siiresi icin tasarlanacaktir.

¢) Yiiksek gli¢ SCR ya da dogrultucular digindaki tiim kati-hal aygitlar icin kolayca ¢ikartilabilen baskili devre
kartlar kullanilacaktir. Devreler oksidasyondan korunacaktir. Tipik nem dikkate alinarak kati-hal devreleri
beklenen gevre kosullarinda galisacak seklide tasarlanacaktir.

d) Topraklama standartlafa uygun olarak yapilacaktir.

e) Kablolar temiz bir'sekilde désenecektir. Kablolar basliklarda ya da terminal uglarinda sonlanacak ve daha
sonraki elektrikSel ve mekanik biitiinliigii saglayacak sekilde sonlandirilacaktir.




f) Agiri Isinmaya karsi 6nlem alinacak, asiri isinma yapan giic elemanlari (IGBT ler vb.) bulunan devreler fanla
sogutulacaktir.

g) Asansbrler cift diisme gift yon selektif DUBLEKS toplama kumandali olacaktir.

h) Hiz kontrol iinitesi encoder dan geri besleme alarak motoru VVVF (desisken gerilim desisken frekans) olarak
kontrol edecektir.

2.1.6 ACIL KATA GETIRME SIiSTEMI

a) Elektrik kesilmesinde devreye girerek asansérii en yakin kata getirerek kapilarini acacaktir. Ni-Cd Bakimsiz
Akii ile donatilmis olacaktir. Acil Kata Getirme Sistemi ardi ardina yapilan en az 5 denemede gorevini yerine
getirebilecektir.

2.1.7 KONTROL PANELLERi ve GOSTERGELER

a) Kontrol ve Gosterge Panelleri Kaplamalari: Kapi ve kabin kaplamalarina uygun olarak satine paslanmaz celik
olacaktir.

b) Kat Gdsterge Paneli: Her kat kapisi {izerinde yatay gésterge panelleri olacaktir. Bu panellerde biiyiik boy
dijital, servis digi, asagl ydne hareket ve yukari ydne hareket gdstergeleri bulunacaktir. Zemin katta LCD
gosterge bulunacaktir,

c) Kat Kontrol Paneli: Cagirma butonlari bulunacaktir. En alt katta yukari yon icin bir adet, en (st katta asagi yon
icin bir adet, diser katlarda asagi ve yukari yén icin iki adet.

d) Kabin Kontrol Panelleri: Kabin kontrol panelinde durak sayisi kadar kumanda butonu, kapi agma butonu, kapi
kapama butonu, imdat butonu, vatman anahtari, haberlesme sistemi, acil aydinlatma lambasi, havalandirma
fani

anahtari, optik ve akustik elektronik agiri yiik gdstergesi bulunacaktir.

e) Kabin Gésterge Paneli: Kabin igerisinde kapi iizerine yerlestirilmis yatay gosterge paneli bulunacaktir. Bu
gosterge panelinde biiyiik boy dijital, asag yone hareket ve yukari yone hareket gostergeleri bulunacaktir.

2.1.8 ASANSOR UNITELERINDE KULLANILACAK ISO 9000 KALITE GUVENCE SiSTEMIi BELGELI FIRMA MAMULU
OLACAK MALZEMELER;

Asagidaki Giivenlik Ekipmanlan CE Uygunluk isareti NOBO numaralari ile verilecektir,

- Kapi Kilitleri,

- Asagi ve Yukari Yonde Giivenlik Tertibati,

- Hiz Regiilatértii,

- Giivenlik Devresi iceren Elektronik Aksam,

- Tampon

- Makine motor

2.1.9 Asansor gegici kabulden 6nce caligir vaziyette teslim edilecek, biitiin abonelikler, ruhsat basvuru ve
kabulleri tamamlanacak, gerekli abonelik bedelleri ve harglar iDARE tarafindan 6denecektir. Ancak Asansér
uygunluk belgesi (yesil etiket) alinarak, Yiiklenici firma tarafindan bedelleri karsilanacak ve caligir vaziyette
idareye teslim edilecektir. Yesil etiket kontrolii yapan firma tarafindan bulunan eksiklikler YUKLENICi
tarafindan tamamlanacaktir. Yesil etiket uygunluk belgesi icin ilgili firma ile tiim goriismeler yiiklenici
tarafindan yapilacak olup ingaatin basindan sonuna kadar olusabilecek aksakliklar, proje eksikliklerinden
kaynakli olumsuzluklar idare onayina sunularak degisiklik yapilabilecektir. Yapilacak degisiklikler de idare
onay! sarttir. Yesil etiket alma zorunlulugu bu belge ile yiikleniciye ihale dosyasinda bildirilmis olup yesil
etiket almak icin idareden hicbir sekilde 6deme talebi olamayacaktir.

2.1.10 Asansor imalatlarinda yesil etiket ve asansér ruhsati alinincaya kadar_geee
yonetmelik degisikligi oldugu taktirde yeni yonetmelige gére imalatlar ge
bu imalatlardan kesinlikle ek 6deme talep etmeyecektir.
Yiiklenici bu belgeyi okuyup kabul etmis sayilacaktir.

rede herhangi bir
eklestirilecek olup yiiklenici firma



