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A- GENEL SARTNAME:

Talas Belediyesi Talas Belediyesi 1738 Ada, 1 Parselde Yer Alan Tasinmazdaki Yapinin
7/24 Kiitiiphane ve Kiiltiir Merkezine Doniistiiriilmesi Yapim Isine yonelik genel

sartnamedir.

Yiiklenici, Ihale Sartnamesi, Sozlesme, Idari ve Teknik Sartnamenin hiikiimleri
dogrultusunda; bu ihale dokiimanlarinin eki olan projeleri, planlar1 ve imalat tariflerini
dikkate alarak teklifini verecektir. Verilen projeler ve imalat tarifleri detaylarinda eksiklik

olmasi halinde bedelsiz olarak yapmak ve yaptirmak yiiklenicinin ylikiimliiliigiindedir.

Yiiklenici uygulama sirasinda imalat tariflerinde belirtilen malzemelerden farkli malzeme
(fiyat1 arttirmamak kosulu ile kaliteyi yiikseltici) kullanarak yeni bir imalat tarifi
diizenlemek suretiyle bir alternatif teklifi analizi ile birlikte idare’nin onayina sunabilir.

Yiklenici, yikimliliigiinde bulunan biitiin bakim ve yapim islerini gerceklestirmesi icin
gereken teknik kadro ve donanimi olusturacaktir. Teknik kadro yeterliligi Idare tarafinca
kabul gérmek zorundadir ve bu kabul dogrultusunda; yiiklenici firma, teknik kadrosunu
Idare’ye taahhiit edecektir.

Yiiklenici firmanin taahhiit ettigi teknik kadro, ihale kapsaminda fiilen gérev yapacak ve
Idare kontrolérleri ile her tiirlii konuda iletisim halinde bulunacaklardir.

Yiiklenici firma; ¢alisanlarimin saglik raporlarim ve SSK kayitlarini, idarenin istemesi
durumunda idare’ye bildirmek ile yiikiimliidiir. Idare tarafinca tespit edilen kayit disi
calisan olmasi durumunda tutanak tutularak yiiklenici firmaya calisan basi 1.000,00 TL
(binttrklirasi) ceza uygulanacaktir. Bu durumun 3 (ii¢) is glinii icerisinde diizeltiimemesi
halinde cezai islem tekrar uygulanacaktir.

Yiiklenici firmanin biinyesinde ¢alisan is makinasi kullanicilarinin, uygun sinif operatorliik
belgelerinin Idare’'ye ibraz edilmesi gerekmektedir. Firma c¢alisaninin yetersizlik
durumunun tespiti halinde Idare tarafinca yiiklenici firmaya cezai islem uygulanacaktir.
Idare, isin herhangi bir béliimiine ve/veya tamamina, yiiklenici firma yetkilisine/teknik
personeline teblig ederek, bir siire bigebilir. Yiiklenici firma, Idare tarafinca belirlenen
calisma siiresine/takvimine uymak zorundadir. Aksi durumlarda; Idare’nin cezai islem
uygulama hakki saklidir. Isin zamaninda bitirilmemesi durumlarinda; gecikilen her bir giin
icin idari sartnameye gore ceza uygulanacaktir.

Saat, km vb. sayimli/sayach islerde; yiiklenici firma ¢alisaninin (dolayh olarak; aracinin
veya is makinasinin) herhangi bir usulsiizliigii veya is geciktirmesi durumlarinda cezai
islem uygulanacaktir. Durum tespiti ve karari; idare teknik personeli tarafindan tutanak

ile belirlenecektir.

Yapim siiresince gerek duyulan her tiirlii testlerin/raporlarin mevcut mahalde yapilmasi
veya Idare’nin onaylayacagi laboratuvarlarda yaptirilmasi ytklenicinin

yukimliliiglindedir. Bu isler i¢in ytlikleniciye hicbir bedel 6denmeyecektir.
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ihale dokiimanlarinda “giin” olarak belirtilen biitiin siireler; aksi belirtilmedigi siirece

takvim glintidiir.
Ihzarat 6demesi yapilmayacaktir.

Yiiklenicinin sbzlesme asamasinda bildirecegi e-posta adresine Idare tarafindan

gonderilecek olan tiim tebligatlar resmi teblig niteliginde sayilacaktir.
Biitiin imalatlarda santiye ici tasima ve santiye dis1 tasima yiikleniciye aittir.

Bakim veya bakim-onarim sirasinda mevcut tesislerde, meydana gelebilecek hasardan

yuklenici sorumlu olacaktir.

[dare’nin kabulii yan1 sira; Belediye, Telefon [daresi, Enerji Dagitim Sirketleri, TSE,
Dogalgaz, Su ve Kanalizasyon Idaresi vb. gibi diger ilgili kuruluslarca yapilmasi gereken

kabul islemlerinin de yaptirilmasi ve bununla ilgili her tiirlii masraf yiikleniciye aittir.

Imalat tariflerinde yer alan ve ihale kapsaminda bulunan tiim islerin yapiminda
kullanilacak malzemelerde; TSE belgesine havi olmak, kalite, saglamlik, uzun émiirliiliik ve
ekonomi esastir. Biitiin yerli ve ithal malzemelerin mensei, Idare’ye énceden bildirilecek

ve Idare’nin onay1 alinacaktir. Yiiklenici, Idare’nin onaylamadig1 malzemeyi kullanamaz.

Tim imalatlar1 koruyacak sekilde nakliye, depolama ve montaj sonrasi tedbirler
alinacaktir.

Yiiklenici, malzeme stok alani olarak Idare’nin onayladig yerleri kullanacaktir.

Imalat yapilacak sahada, isci giivenligini saglamak icin her tiirlii ikaz isareti ile gerekli

onlemler yiiklenici tarafindan alinacaktir.

Hazirlanacak olan is programlart Cevre ve Sehircilik bakanhigl is programi esaslarina

uygun olacaktir.

Yiikleniciler, uzmanlik gerektiren insaat kalemlerini (izolasyon vb.) idare’nin izni alinmak

suretiyle ihtisas sahibi firmalara yaptirabilecektir.

Yiiklenici kontrol teskilati i¢in 6l¢ciim ekipmani saglayacaktir. Arastirma kontrol ve 6l¢iim
islerinde kullanilmasina ihtiya¢ duyulabilecek diger malzemeler de kontrol teskilatina

veya onlarin atadig1 gorevlilere saglanacaktir.

Yiiklenici, yapim islerini Elektrik I¢ Tesisleri Yonetmeligi, Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri
Yonetmeligi, Elektrik Dagitim Tesisleri Genel Teknik $artnamesi, Elektrik Tesislerinde
Topraklamalar Yonetmeligi, TEDAS, Kayseri dogalgaz Yonetmeligi ve Yangin
Yonetmeligi‘nin ilgili teknik Sartnameleri ve yiriirlikte olan diger ilgili Yonetmelik ve

Sartnamelere uygun olarak yapacaktir.

Imalat tariflerinde yer alan ve ihale kapsaminda bulunan tiim islerin yapiminda
kullanilacak malzemelerde; isyerine nakli, montaji, montaji i¢in gerekli kazi ve beton
kaidelerinin yapim isleri, kablo kanallarin kazilmasi ve kapatilmasi, tesis topraklamalarin
yapilmasi ve tiim iscilikler ilgili Yonetmelik ve Sartnameler dahilinde yiiklenici tarafindan

yapilacaktir.
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Yiiklenici imalata baslamadan 6nce calisma sahasinda her tirli reglaj, tesviye, dolgu,

temizlik vb. ¢alismalar1 yapacaktir. Tesviye, sokiim, reglaj calismasinda olusabilecek her

tiirlii hasardan yiiklenici sorumlu olacaktir. idareden is makinesi istenmeyecektir. Kepce,

greyder, silindir vb. is makineleri yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Yiiklenici

tarafindan isin sonunda isyerleri her tiirlii calisma artiklarindan ¢evreyle uyumlu olacak

sekilde temizlenir.

Yapilan biitiin diizenleme ve imalatlar; bayindirlik isleri genel teknik sartnamesine, TSE
standartlarina, afet bolgelerinde yapilacak yapilar hakkindaki yonetmeliklere, ytrtirliikte
olan yap1 ve tesisat isleri ile ilgili sartnamelere, sartnamelerde bulunmayan imalatlarda ise

imalatin 6zel fenni sartnamesine (yapim sartlarina ) tam olarak uyularak yapilacaktir.

Idare teknik personeli; calisma is kalemlerinin, uygunsuzlugu belirterek imalat tekrarini

talep edebilir. Yiiklenici firma bu durumda imalatin tekrari ile yiikiimltdiir.

Kontrol Miihendislerinin onay1 alinmadan (malzeme, uygulama tiirii, yeri vb.) imalata

baslanilmayacaktir ve bitirilmeyecektir.

Biitiin imalatlarin baslangici, imalat an1 ve tamamlanma ani fotograflanacak, kullanilan
malzeme teknik Ozelliklerini iceren etiketler fotograflanacak ve hakkedisin her bir
atasmaninin eki olarak idareye sunulacaktir. Eksik, kusurlu veya hatali durumlarda

kontrol teskilatinin insiyatifi dogrultusunda metraj ve imalat hiiktimleri verilecektir.

Her bir imalat baslangicinda uygulama detay projesi ile birlikte calisma programi

hazirlanarak idareye onaylatilacaktir.

Ihale kapsaminca uygulanacak ¢alismalarda altyap: kurumlari ile irtibath yapilacak biitiin
calismalarin ihale siiresi icerisinde tamamlanmasi, yapilacak islerde gerekli izin, kabul ve

abonelik islemlerinin ihale siiresi icerisinde yapilmasi gerekmektedir.

Yapilacak ¢alismalar esnasinda 3. Sahislar ve altyapi kurumlarina verilecek zararlardan
Yiiklenici sorumludur.

B - GARANTI VE BAKIM-ONARIM

Bakim onarim esnasinda firma personeli tarafindan verilebilecek tiim hasarlar hemen
giderilecek ve hasar bedeli yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

Yiiklenici firma, kullanacagl malzemeleri ile yapilacak tiim imalatlarda malzeme ve
iscilikler 1 (bir) y1l stire ile garanti kapsaminda olacaktir.

Test siirecinin bitiminden ve test slireci boyunca ¢ikan ariza ve/veya sorunlarin
YUKLENICI firma tarafindan giderilmesinden sonra iiriin ve imalatlarin kabulii yapilir.
Garanti stiresi, isin kabulii yapildiktan sonra baslar.

Kullanilan her tirli malzemede ve imalatta ayni ariza ve onarim ihtiyacinin 3 kez
tekrarlamasi durumunda {riin ve imalati olusturan malzemeler yenisi ile {cretsiz
degistirilecektir.

Yiiklenici, 6331 sayih “ Is Saghg1 ve Giivenligi Kanununda belirtilen hususlara uymak ve

alinmasi gereken tiim tedbirleri almak zorundadir. Aksi takdirde, s6z konusu kanuna
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aykir1 hareketlerden dolay1 meydana gelebilecek her tiirlii hukuki ve cezai sorumluluk

yuKleniciye aittir.

Yiiklenici yer tesliminden en ge¢ 10 (on) giin sonra yapilmak iizere isin baslangicindan

bitisine kadar calisacag tiim alanlar icin ALLRISK sigortas1 yapacaktir. Aksi takdirde

yapilmayan her giin i¢in 250 (iki yiiz elli ) TL/giin cezai islem uygulanacaktir.

Yiiklenici, sahada lretilen isin, malzeme, makina, ekipman ve mevcut tesislerin, sahadaki

kisilerin ve iliskili cevrenin gilivenligi yoniinden gereken her tiirlii énlemin alinmasindan

sorumludur. Dogabilecek tazminatlar da dahil her tiirlii masraf yiikleniciye aittir.

C - i GUVENLIGI
Iimalat siiresince gerekli giivenlik ve/veya trafik tedbirleri alinacak, uyar ve ikaz levhalari
konulacaktir. Gerekli tedbirler alinmadig1 takdirde ortaya c¢ikacak maddi, manevi ve
ticlincii sahislara 6denecek her tiirlii tazminattan ytklenici sorumlu olup idare sorumluluk
kabul etmeyecektir. Ayrica, bulundurmadig1r her uyar1 levhasi icin giinlik 100 TL
(yiiztiirklirasi) ceza uygulanacaktir.
Isciler calisirken; isin gerektirdigi kisisel koruyucular1 kullanacak ve iizerinde Talas
Belediyesi yazan tulum veya benzeri is elbisesi giyeceklerdir.
Yiiklenici; 2918 sayili Karayollar1 Trafik Kanunu ve 4857 sayili is Kanuna gore gerekli
biitiin tedbirleri almakla ytliktimliidiir.
Yiiklenici firma is ve is¢i glivenligi ile isin niteligine gore is baslangicindan bitimine kadar
tiim tedbirleri almak ve uymak zorundadir. Mevcut tiim yasal mevzuattan sorumludur.
Tedarikgi ¢alisanlarinin isin gerektirdigi sekilde giivenlik tedbirleri alinmis bir ortamda
calistirilmalar1 gerekmektedir.

D - TEKNIK SARTNAME

Bu teknik sartnamedeki tanimlanan isler; Cevre ve Sehircilik Bakanlhg ve diger
kurumlarin birim fiyat tariflerince teknik sartname hiikiimlerince, asagidaki kosullarda

yapilacak ve degerlendirilecektir.

Imalatlar icin gerekli olan her cins malzeme insaat sahasina getirilecek, olumsuz cevre ve
hava kosullarindan korunacaktir.

Yiiklenici, idarenin talep etmesi durumunda, malzeme numunelerini, bedeli kendisi
tarafindan karsilanmak iizere idarenin ve proje miellifinin onaylayacag: bir laboratuvar
ya da kurulusta tahkikini yaptiracak ve neticelerini idarenin ve proje miiellifinin onayina
sunacaktir.

Ingaat esnasinda kazi, yikim ve sokiimden ¢ikan malzemeler dokiim yerine dokiilecektir.
Ingaat esnasinda aktivitelerden dolayr meydana gelen biitiin fazla malzemeler atik
sayilacak ve bunlar meydana gelmesinden sonra makul olan bir siire icerisinde santiyeden

uzaklastirilacaktir.
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Atik malzemelerin tasinmasi veya atilmasi icin yapilan masraflar yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir.

Yiiklenici firma, 6331 sayili Is Saghgi ve Is Giivenligi Kanununa gore; santiyede gerekli
emniyet tedbirlerini alacak, is giivenligi icin uygun uyari levhalarim1 asacak, santiyede
calistirdig1 personelin kaldig1 binalar1 standartlarina uygun olarak diizenleyecektir.
Yiiklenici, ¢alisanlar1 ve santiyedeki diger elemanlarin saghgini, giivenligini ve refahini
saglamak ve bu konuda idarenin memnuniyeti icin biitiin gayretini gdsterecektir. insaat
sirasinda olabilecek biitiin kazalar yalnizca yiiklenicinin sorumlulugundadir.

Idare, yiiklenicinin ¢alisma yonteminin emniyetsiz olduguna, giivenlik bariyerlerinin veya
diger emniyet unsurlarinin, giivenlik ve kurtarma ekipmanlarinin yetersiz olduguna karar
verir ise; yliklenici verilen talimatlara gore ¢alisma yontemini degistirecek, gilivenlik
onlemlerini arttiracak veya kurtarma ekipmanlar1 temin edecektir. Bu gibi talimatlar
yukleniciyi s6zlesme kapsamindaki diger ytikiimliiliiklerden kurtarmayacaktir.

Yiiklenici, szlesmenin gerceklesmesi sirasinda, idareyi tatmin edecek sekilde, isleri, gecici
isleri ve bitisik miulkleri yangina karsi korumak icin her tiirlii diizenlemeyi yapacaktir.
Eger gerekir ise yangina karsi alinan dnlemleri denetlemesi icin muntazam araliklarla
itfaiye gorevlilerini davet edecektir.

Yiiklenici ark kaynagi cihazi ile ¢alismada, oksijen - asetilen kaynagi ile calismada, kesme
cihazi, spiral gibi ytiksek 1s1 ve kivilcim lireten cihazlar ile ¢alismalarda o6zel bir dikkat
gosterecektir. Bu calismalar gerektiginde, ¢calisma alani yakininda 2 ( iki ) adet tamamen
kontrol edilmis ve dolu yangin sondiirme cihazi kullanima hazir olarak bulundurulacaktir.
Yiklenici, yanici 0Ozellik gosteren tim artik ve fazla malzemeyi kaldiracak, bu
malzemelerin sahada bulundurulmasi gerekiyorsa, biitiin ates ve kivilcim kaynaklarindan
uzak bir yerde saklanacaktir.

Giiriiltii ve cevreye verilecek rahatsizliklar en az ve makul bir seviyede tutulacaktir. Biitiin
motorlu cihazlara fabrika ¢ikish giiriiltii emici ekipman takilacaktir.

Yiiklenici, 6zellikle gece calismalarinda, hassas bolgelerin ve konut alanlarinin yakininda
calisan iscilerin gorevlerini sessiz bir sekilde yapmalarini saglamak icin gerekeni
yapacaktir.

4734 Sayih Kamu ihale Kanununun 53. maddesine gore hazirlanan Yapim isleri ihaleleri
Uygulama Yonetmeliginin 9. maddesi (Yaklasik Maliyet Hesabina Esas Fiyat ve Rayiclerin
Tespiti a-) sikki geregince kullamlan Insaat, Mekanik Tesisat, Elektrik Tesisati, Peyzaj
Birim Fiyat poz numaralar1 Cevre ve Sehircilik Bakanligi, Milli Savunma Bakanligy, v.b.) ile
ilgili imalatlar, ilgili kamu idarelerinin Genel Sartname, Teknik Sartname ve Birim Fiyat
Tariflerinde belirtilen tarif ve yapim sartlarina gore yapilacaktir.

Iscilik birinci simf olacak ve en Kaliteli iscilik sartlarina uygun olacaktir. Teknik
Sartnamelerdeki standartlara uygunluk saglanacaktir. Sartnamelere uygun yapilmayan
imalatlar kirilacak ve tekrar yapilacaktir. Kirilan imalatlar icin herhangi bir bedel

0denmeyecektir.
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17. Ihale dokiimanlari olan; teknik sartname, mahal listesi, uygulama projeleri, detay projeleri,
bir biitiin olarak degerlendirilmelidir. Imalatlar onayll uygulama ve detay projelerine,
projede belirtilen notlara, teknik sartnamede belirtilen hususlara ve mahal listesine bagh
olarak gerekli imalatlar yapilacaktir.

18. Projenin herhangi bir kisminda dogalgaz, su, atik su, elektrik, telefon, kablo TV, drenaj vb.
alt yap1 hizmeti ile karsi karsiya gelinirse, yiliklenici calismayr hemen durduracak ve
Idareyi ve yetkilileri haberdar edecektir. Yiiklenici calismalari sonucu mevcut alt yapi
tesislerinin zarar gérmesinden, Idare sorumlu degildir. Meydana gelecek zararlar
yuklenici tarafindan karsilanacaktir.

19. Ingaatlarda her imalat baslangicinda mutlaka bir érnek béliim yapilmali, uygunlugunun
idarece ve proje miiellifince onayin1 miiteakip imalata devam edilmelidir. insaatta hatal
imalat yapilmis ise kirdirilip projesine ve sartnamesine uygun olarak tekrar yapilacaktir.

20. Isin ad1 ve agiklayicl diger bilgilerin bulundugu ayakh panoyu yaptirmak ve idarenin
uygun gordigi sekilde ve uygun yerlere konulmasi ytikleniciye aittir.

21. Bu teknik sartnamede yer almayan konular ile ilgili durumlarla karsilasildiginda Yapim

Isleri Genel Sartnamesi ve Insaat Genel Teknik Sartnamesi gecerlidir

MDF UZERi LAKE BOYALI CiFT KANAT KAPI YAPILMASI OZEL TEKNiK SARTNAME

Onayh proje ve detayina gore, kapi kanadi 42 mm kalinlikta olacaktir. Kapi kanadinin 6n ve arka
kisminda 8 mm kalinlikta mdf malzemeden imal edilecektir. MDF plakanin lzerine istege bagh sekilde
fuga acilacaktir. Kenar serenlerinde rutubete dayanikli 30*45 nn fingerjoint 6zelligi ile kose
birlesimleri yapilmis koknar agaci kullanilacaktir. Kilit, mentese vb. kisimlarinda da takviye icin seren
kullanilacaktir. i¢ dolgu malzemesi olarak Kraft petek kullanilacaktir. Kapi kasasi 18 mm masif ahsap
panel, 6n ve arka yizlerinde 12 mm mdf panel kaplanarak olusturulacaktir. Kasada fitil icin yer
actlacaktir. Kapi pervazi 12 mm kalinlikta 80 mm genisliginde L biciminde ayarlanabilir mdf
malzemeden Uretilecektir. Gerekli yerlerde polyester dolgu yapilacaktir. Dolgu ile kapanmayan
ylzeyler lake emaye macun ile yoklanacaktir. Tiim ylizeylerde poliliretan astar boya yapildiktan sonra
ylzeyi plirlissiiz olacak sekilde en az 3 kat idarece segilecek renkte lake boya ile boyanacaktir.
Zimparalama islemni yapilacaktir. Cilalama ve parlatma ile ylizeyler son halini alacaktir. Her kapida en
az 3 adet gelik mentese kullanilacaktir. Oda tipi gdmme kilit olacaktir. Kapi kollari idare tarafindan
secildikten sonra montaji yapilacaktir. Kapi mentese vb tim aksesuarlar birim fiyata dahildir. Ayrica
6deme yapilmacaktir.

IROKO CEPHE LAMBRI 15/ 2,5 CM OZEL TEKNiIK SARTNAMESI

1. Kereste secerken asagidaki hususlar dikkate alinmalidir: dogal dayaniklilik, emprenye edilebilirlik,
ekstraktifler, budaklar, 6zgiil agirlik ve gozeneklilik.

2. Kurutma

a. Agac kesildikten hemen sonra kerestenin kullanim yerinin gerektirdigi denge rutubetine kadar
kurutulmasi en 6nemli islemlerden biridir. dis alanda kullanilacak ahsap icin dnerilen nem icerigi %12-
15'tir.

b. Kurutma yéntemi: %20'nin altindaki nem igeriklerine ulasmak igin firinda kurutma gerekmektedir.
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Kurumanin uygun nem oraninda kalacak sekilde kontrol edilmesi gerekir.
Malzeme:Iroko

Boyut:15x2.5 cm

Renk: dogal

Uygulama: Betonarme parapet veya gazbeton duvar (zerine 1.5 mm kalinlikta 40x80x40 mm
ebadinda galvaniz (z) sagtan mamiil Z profiller monte edilecek, Z profil aralarina 80 mm kalinlkta 150
kg/m3 yogunlukta tasyunl 1si izolasyon plakalar ve Uzerine su gecgirmez nefes alici 6rtl tespit
edilecek, en dista ahsap cephe kaplamasi monte edilecektir.

Ahsap Koruma Malzemeleri
- Islak veya suya yakin olan dis mekanlarda kullanilacak ahsabin uzun siire dayaniklihginin saglanmasi
icin kimyasal koruma malzemeleri ile islenmesi gerekir: Su bazli ve yag bazli kimyasal maddeler.

A. Tutusmay! Geciktiriciler:

Ahsap potansiyel tehlikelerden sakinmak igin tutusmayi geciktiricilerde islenebilir. Tutusmayi
geciktiriciler iki kategoriye ayrilabilir. Kaplama ve Kimyasal maddeler;

- Ahsabin yapisina emprenye edilen-suda ¢oziilebilen tuzlar.

Kaplamalar ahsaptaki suyun buharlagsmasi ve ahsap yuzeyini hizli bir bozulma ile odun kémiri ve
suya donlstirme yanici gazlarin olusmasinin azaltilmasinda kullanilir.

B. Emprenye islemi

a. Ahsap malzemenin kullanim yeri ve tasarlanan hizmet tlrl g6z oniline alinarak;

a) Agac tiiri, b) Emprenye maddesi, c) Uygulama yéntemi,

b. Emprenye maddeleri, Ureticisinin 6zel teknik sartnamesine ve ilgili standardina uygun olarak
kullanilmalidir. Bu teknik sartname kapsamindaki isler icin TSE veya TSEK belgesine sahip olmasi
gereken emprenye maddeleri ile TSEK belgesine sahip olan tesislerde emprenye edilmis olmasi
gereken ahsap malzeme, santiyede gerekli isaret ve etiketleri tamam olarak bulundurulmalidir.

c. Emprenye maddeleri zararlilara karsi son derece etkin olmali ve etkinligi uzun sire (yillarca) devam
etmelidir.

d. Emprenye maddeleri kullanim yoniinden gilvenli olmali, kullananlar ve uygulayicilar igin tehlike
olusturmamalidir.

e. Emprenye maddesi aga¢ malzemede kalici olmali, kisa slirede yikanarak veya buharlasma ile
uzaklaGmamalidir.

f. Metal aksamli, depolandigi tanklarda ve bidonlarda, emprenye tesislerinde korozyona neden
olmamalidir.

g. Taslyicl ahsap yapl malzemesi ve isveren Temsilcisi 6ngorildiugi taktirde diger ahsap malzeme
emprenye edilmelidir.
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h. Emprenye edilecek malzeme, mimkiin oldugu kadar son kullanim boyutlarinda se¢ilmis kesme —
bicme — delme islemleri tamamlanmis olmalidir.

i. Emprenye edilmis malzemenin sonradan kesilen, delinen yerlerine, ilk uygulanan emprenye
maddesi ile uyumlu emprenye maddesi firca ile stirtlmelidir.

b. Daha 6nce mantarlar tarafindan enfekte edilmemiG olmalidir.
c. Yiizey koruyucu tabaka ahsabin nefes almasini 6nlememelidir.

d. Yeterli kalinlikta ve homojenlikte sirilmeleri ve zaman zaman yenilenmeleri gerekir. Dizenli
araliklarla boyama 6nemli bir bakim ve koruma islemidir.

IMALAT
A. Kullanilacak hammadde malzemenin kullanilacagi yere uygun olacaktir.

B. Uretim bandinda ahsap tabaka siniflandirilmasi DIN 4074’e gore yapilacaktir.

C. Tabakalar DIN 1052 (4/88) normuna gore %12-15 bagil nem oranina sahip olacak sekilde, tiretim
oncesi firinlama boéliminde yliksek 1sida firinlanacaktir.

D. Celik baglanti elemanlari, sicak daldirma galvaniz olacaktir. Bulonlar, pimler, civata ve vidalar ile
civiler galvaniz olacaktir.

LAMINE AHSAP OTURAK iMALATI YAPILMASI
Detay projesine uygun olarak kutu profil ve kosebentten demir iskeletin hazirlanmasi, oturma
mahallerinin matkapla delinip dibel tirfon yardimi ile iskeletin yerine tespit edilmesi, lamine
ahsaptan yerlerinin atoélyede hazirlanip temizlenerek zimparalandiktan sonra tirfon ile iskelete tespiti,
madeni kismin yagh boyasi ve sentetik boyasi yapildiktan sonra tirfon ile iskelete tespiti, ahsap kismin
cilalanmasi icin gerekli her tirlii malzeme ve zayiati, iscilik, alet ve edevat giderleri, is yerindeki
ylkleme, yatay ve disey tasimalar, bosaltma, miiteahhit kari ve genel giderler dahil 1 m fiyatidir.

Olgii: Projesine gore oturma bankosu uzunlugu hesaplanir.
EPS UYGULAMALARI OZEL TEKNiK SARTNAME

Yiizi ¢cimento bazh kaplama yapilarak boyaya hazir hale getirilmis projedeki 6lgllerine haiz sekilde 20
dansite (zeri yogunluga sahip dekoratif cephe elemaninin imal edilmesi ve isi yalitim levhasi montaj
kopugu ile terazisinde, pargalarin baglanti noktalarinin itinali birlestirilerek montajinin yapilmasi.
Kumlu ylzeyde herhangi bir tahribat olmasi veya harg ile ylizeyinin kapanmasi halinde goriinen tiim
ylzeylerinin 6zel macun ile sivanacaktir.

LiFLE GUCLENDIRILMIi$S ALCI DUVAR PANELi OZEL TEKNiK SARTNAMESI
12,5 mm lik lifle giclendirilmis alci duvar paneli levhasinin tavan, duvar gibi yerlerde mevcut
profillere 25 mm lik borazan vidalarla sabitlenmesi, gerektigi durumlarda lifle giiclendirilmis alci
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duvar paneli levhasinin kesilerek ebatlanmasi, derz dolgu algisi ile 3 mm den fazla bogluklara 6n
dolgu yapilmasi, vida baslarinin derz dolgu algisi ile kapatilmasi, derz bandinin al¢i duvar levhasi ek
yerlerine yapistiriimasi, bant Uzerine derz dolgu alcgisi uygulanmasi sureti ile tavan veya duvar
kaplamasinin olusturulmasi icin her tirli malzeme ve zayiati, iscilik, isyerinde ylikleme, yatay ve
disey tasima, bosaltma ile miteahhit genel giderleri ile kari dahil 1 m2 fiyati:

OLCU: Projesindeki boyutlar lizerinden m2 olarak hesaplanir.

Panel Teknik Ozellikler

Uzunluk 1200 - 2400 mm

Geniglik 1200 mm

Kalinhk 12,5 mm 15 mm
Drtalama Agirlik 11 kg/m? 13.5 kg/m?
Kesme Dayanimi =1000 N =1000N
Toplam Su Emme (AGirhkga) =%5 TS EN 15283-1, H1%e gire

Neme Bagl Boyutsal Dedisim 0,004 mm/mt.%RH

Sicakhga Badh Boyutsal Degigim 0,015 mm/mt.”C

Biikillme Yarigap 1.5 mt

Kiife Direng 10 * (ASTM D 3272-12"ye gdre)

Su Buhari Gegirgenlik Direng Faktirii 16

Isi lletkenlik Katsayisi 0,25 Wim K

Kenar Tipi IK (Inceltilmig Kenar) - KK (Kit Kenar)
Yangin Simifi A1: Hig yanmaz yapi malzemesi TS EN 13501° e gére
Panel Standartlari

Sahip oldugu standart TS EN 15283-1+A1 Liflerle giglendinimis alg! levhalar
Tipi GM-FH1R

DEKORATIF DUVAR CITASI OZEL TEKNiK SARTNAMESI
Kartonpiyer alci harci ile idarece belirlenmis desende hazirlanan duvar ¢italarinin kartonpiyer
alcisi ile temizlenmis ylzeye yapistirilmasi yatay ve disey tasimalar yikleme bosaltma, her
turlt malzeme ve zayiatin, iscilik , alet ve edevat giderleri, nakliye , miiteahhit kari ve genel
giderler dahil 1 mt fiyatidir.

Olcii: Yerinde yapilan imalat miktarinin uzunlugu élcilir.

DEKORATIF CEPHE ELEMANLARI (SOVE, PAYANDA, KOLONAT,KATSILMESI,CITA,DERZLI
KAPLAMA) OZEL TEKNIK SARTNAMESI

Yizu Cimento bazli kaplama yapilmis projede 6lglist verilmis olan boyaya hazir Eps esash 20
DNS Uzeri yogunluga sahip dekoratif cephe elemanlarinin imalati ve projesine uygun olarak
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Isi yalitim levha montaj koplgu ile pargalarin baglanti noktalarinin itinali montajinin
yapilmasi. Kumlu yiizeyde tahribat olusmasi veya harg ile (izerinin kapanmasi durumunda
gorlinen tiim ylzeylerin 6zel dis cephe macunu ile perdahlanmasi.
8 MM LAMINE CAM KAPI OZEL TEKNiK SARTNAMESI
Cam kanatli, Bronz, Fiime veya Seffaf cam rengi secenekli (idare tarafindan renk se¢imi yapilacaktir),

4mm+PVB+4mm temperli emniyet cami, 2 adet aliiminyum menteseler miknatis kilit sistemli, kasasiz
cam temini, taginmasi, montaj ekipmanlari, aksesuarlari temini ve montaj1 isidir.

Temperli camlar, TS EN 12150 Cam- Yapilarda Kullanilan- Termal Olarak Temperlenmis, Soda
Kireg Silikat Emniyet Cami1" standardina uygun olarak {iretilecektir.
Olgii: Projesindeki dlciilere gore adet olarak fiyatlandirilacaktir.

Aksesuarlar

Yere gomme kapi pompasi: Paslanmaz gelikten, standart tek yone ve ¢ift yone agilan kapilar igin,
ayarlanabilen kapanma kuvveti sayesinde bulundugu yere adapte edilebilir zemine gomme kap1
kapaticidir. Gizli montaj olacaktir.

Cam kapi alt mentese: Paslanmaz gelikten, standart tek yone ve ¢ift yone agilan kapilar i¢in, iiretici
firmanin kendi {iretimi vidalar kullanilacaktir.

Cam kap1 iist mentese: Paslanmaz c¢elikten, standart tek yone ve ¢ift yone acilan kapilar igin, iiretici
firmanin kendi {iretimi vidalar kullanilacaktir.

Cam kapi iist mentese pimi: Paslanmaz g¢elikten, standart tek yone ve ¢ift yone agilan kapilar igin.

CNC KESiM ALU. PANEL GUNES KIRICI OZEL TEKNiK SARTNAMESi

Projesine ait aliiminyum kompozit levha ve cephe giydirme tasarim, malzeme temin, imalat, montaj ve
gerekli testlerin yapilarak eksiksiz is sahibine teslimi i¢in gereken teknik sartlar1 belirler.

Tanim

Her iki yiizii 0,5 mm aliiminyum levha, arasi polietilen veya yanmaz mineral dolgulu ¢ekirdek
malzemeden olusan ve 6n yiizii metalik, mat, CNC tezgahta islenmis, natural paslanmaz farkli renk

segeneklerinde PVDF firin boya ile kapli, kompoze, giines kirici kompozit panel malzemesidir.

Hammadde

Aliiminyum kompozit panel EN 485-2 ye gore AW-5005A(AIMgl) alasimindan iki aliiminyum

kaplama levhasi ve plastik veya yiiksek mineral dolgulu gekirdekten meydana gelen tiriindiir.

Profiller

Bu sistemde kullanilacak olan aliiminyum profillerin alagimi1 AA 6063(AlMgSi 05)’dur.
aliminyum profillerin mekanik 6zellikleri (DIN 1748 Teil 1, Ts 996)
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Cekme Akma Kopma % | Sertlik | Isiiletisim | Ozgll Agirlik
215 160
N/mm N/m 12(A5)- 2.0-2.1
2 m2 10(A10) 70 Wim2k | 2.7 Gr/mm2

Profiller "TSE Kalite Belgesi"ne, iiretim tesisleri de "TSE Imalat Yeterlik Belgesi"ne sahip olmalidir.

Teknik Ozellikler

Kompozit panel 0,5mm kalinliginda iki aliminyum kaplama levhasi (EN-AW-5005A) ve plastik
veya yiiksek mineral dolgulu ¢ekirdekten meydana gelen bir tiriindiir.

On vyiizeyler giiclii solar radyasyon,hava ve sanayi kirliligine kars: yiiksek diizeyde dayanikliliga
sahip PVDF kaplamaya haiz olmalidir Bu kaplama E.C.CA (Avrupa Folyo Kaplama Dernegi)

standartlarinda yapilmali ve istenildiginde bu belge verilebilmelidir.

ALASIM :EN AW-5005A(AIMg1)

SERTLIK :2400 (kNcm2/m)

ESNEKLIK :70,000 (N/mm2)

KAPLAMA PLAKALARININ DIRENC GUCU :Rm 130 (N/mm2)

GERILIME DAYANIKLILIK (0,2%) :RP0,2 90 (N/mm2)

UZAMA :A50 5%

TERMIK GENLESME Dogrusal genlesme degeri:2.4 mm/100K

YANGINA DAYANIMI :B1,B2 ve A2 smift Alman DIN 4102 normu

Kullanilacak aliiminyum levhanin ses izolasyon degerinin 26 dB olmalidir ve bu 6zellik EN 1SO
6721 standartinda belgelenebilmelidir.

Kullanilacak aliiminyum levhanin Lineer genisleme katsayisi 100 °C ‘de 2,4mm/mt ve -50°C
ile+80°C arasinda 1s1ya dayanikli olmalidir.

0,5 mm aliiminyum levha kapli ve toplam kalinligi 4 mm olan Alucobond malzeme freze kanallari

acildiktan sonra tava haline getirilmis durumda ¢ok katli bina cephelerine montaji yapildiginda ,

on yliz PVDF (polivinildenfluorid) firin boya kapl arka yiiz ham olarak iiretilmektedir.

PVDF kaplama sayesinde asit yagmuru ve U.V. isimimlar1 gibi olumsuz atmosfer sartlarinin
yogun yasandig1 ortalama yapilan 10 yillik dogal test siiresi sonucunda %20 oraninda renk kaybs,
%35 oraninda parlaklik kaybina ugradigi goriilmistiir.Bu sayede Alucobond malzeme uygulanan
bina cephelerinde uzun yillar boyunca kabul edilebilir toleranslarda renk ve parlaklik
olusmaktadir. Biiyllkk panel ebatlar1 kullanildiginda dahi riizgar yiikiine dayanacak
mukavemettedir.
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Kompozit Levha

Kompozit levha, projesindeki goriinlise uygun olarak CNC tezgahta islenmis aliiminyum
kompozit panel olacaktir.Bu sistemde kullanilacak olan aliiminyum profillerin alasimi AA
6063(AIMgSi 05)°dir.

Kullanilacak profiller gerekli TS,DIN standartlarma uygun, imalat yeterlilik belgeleri olan
QUALICOAT,QUALANOD belgelerine sahip olmalidir.

Kompozit paneller daha dnce verilen uluslararasi tiim standartlara fen ve sanat kaidelerine uygun
olarak imal ve monte edilecektir.

Profiller {izerindeki biitlin aksesuar elemanlar1 ve baglant1 yerleri 6zel kalip ve sablonlar yardimi
ile kopya freze ve presler kullanilarak agilacaktir.Kdse birlesim noktalarinda kose takozu
mutlaka kullanilarak kose presi ile yapilacaktir.

Imalatlar her boyutta sakul ve terazisinde olmalidir.

Koruyucu bantlari iistlerinde olacak sekilde teslim alinacak,zeminden ve hertiirlii zarar verecek
etkiden uzak sekilde uygun raflarda saklanacak ve son temizlige kadar koruyucu bantlarin
tizerinde kalmasina 6zen gosterilecektir.

Malzemenin tasima ve saklamasindan kaynaklanan tiim sorumluluk yapici firmaya aittir.

SAC HARPUSTA OZEL TEKNIK SARTNAMESI

Aliminyum kompozit panellerin idarece verilecek projeye gére boyutlandiriimasi ve
belirtilen yerlere terazisinde montajinin yapilmasi icin gerekli bitin malzeme ve zayiatl,
insaat yerindeki ylkleme, yatay ve disey tasima, bosaltma, iscilik giderleri ile yiklenici kari
ve genel giderler dahil 1 m2 fiyati dir. OLCU: Yerinde yapilmis imalatin yiizey alani metrekare
olarak olculir.
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OTOMATIK AGILIR CAM KAPI OZEL TEKNiK SARTNAMESi

1.1 ICERIK

1.2

Bu sarthame “Otomatik kayar kapilar”in tasarim resimleri ve standartlara uygun olarak teminin ve
montajini dngdérmektedir. YUklenici her tirli malzeme, yatay ve disey tasimalar, isgilik, nakliye,
ithalat dahil tim gerekli hizmetleri saglayacaktir.

1.2 ILGILI STANDARTLAR

ANSI A156.10 Otomotik agilir yaya kapilart NFPA 101 Yasam glvenlik kodu DIN 18650 Elektrikli
yaya kapilari glvenlik kurallari

1.3 YUKLENICi TARAFINDAN HAZIRLANACAK DOKUMANLAR

A. Sertifikalar: Kapilar ile ilgili talep edilen gereksinimleri karsiladigini gésteren ureticiden temin
edilecek sertifikalar onay igin sunulacaktir. Agilma ve kapanma hizi, tasima kapasitesi, agik
kalma siresi gibi teknik 6zellikler Yiklenici tarafindan bildirilecektir.

B. Kapilar yangin guvenligi ve igyeri glvenligi sartnamelerine uygun olacaktir, ayrica akustik ve
elektromagnetik uygunluk agisindan (Cam normlari) resmi laboratuarlarda test edilmis olacaktir.
C. Uygulama resimleri (Shop Drawings): Yuklenici prensip detaylarini montaja baslamadan énce
onay i¢in sunacaktir.

D. Uygulama Yoéntemi: Yiklenici bu bélimde tarif edilen islerle ilgili montaj

yontemini teslim edecektir.

1.4 KALITE GUVENCESI

A. Standartlara uygun olmayan malzeme kullanilmayacaktir.

1.5 GARANTI

A. Proje Garantisi:YUklenici s6zlesmesi refere edilmektedir.

1.6 DAGITIM, DEPOLAMA VE TASIMA

Malzemeler zarar gérmesini engelleyecek sekilde sahaya indirilecek ve depolanacaktir.

1.70LCU

A. Kapllar proje Uzerinden adet olarak ol¢ulur.

BOLUM 2 MALZEMELER

2.1 Otomatik kayar kapi (Cift yana kayar) (Dorma, Geze, Bravo, Manusa veya muadili)

D9a 150x215 cm ebadinda otomatik kayar kapi.

A. Kapi cam tipi ve kalinhgi:

D9a: (4+4) mm lamine + 9mm hava boslugu + (4+4) mm lamine is1 yalitiml cam

B. Kapinin agma kapama mekanizmasi: 2 tarafli radar ile kumanda, mikroprosesor kumandali

C. Enerji kesilmesi durumunda kapinin manuel kumanda olanagi (motoru akim veriimeden
acilabilir)

D. Emniyet 1s1k bariyerleri
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E. Hareket sensorleri

F. Elektronik kilit:

G. Manuel kilit: Manual floor lock

H. Kapi acilma hizi 100-200 cm/sn

I. Kapi kapanma hizi 15-40 cm/sn

J. Acllma ve kapanma hizi arada kademesiz istenildigi gibi ayarlanabilir

K. Kapi kanadi basina hizlanma degeri 2 m/sn

L. Kanat kapanma gici 150N

M. Glg kaynagi 230V-50Hz

N. Kapi kanadi tasima kapasitesi kapi kanat ebadina uygun olmalidir

O. Yogun trafije uygun

P. Kapi kapanirken arasina engel girmesi halinde kapinin kapanmasini engelleyen glvenlik
tertibat

Q. Ariza gésterge paneli

R. Buton paneli

S. Tamamen agik veya kapali birakabilme 6zelligi

T. Kismi agilma olanagi

BOLUM 3 UYGULAMA

3.1 MUAYENE

Montajdan 6nce kesinlikle yerinde 6l¢l alinacak ve buna goére kapi net dlgtleri belirlenecektir.

3.2 UYGULAMA

A. Kapi kanatlarinin imalatinda orijinal ithal 6zel lastik conta ve izolasyon firgalari olan aliminyum
profiller kullanilacaktir. Ral ........ renginde (Ral kodu idare tarafindan belirlenecektir) elektrostatik
boyali extrude aliminyum operatér kutusu ve kapi kanat profilleri dahil, ¢ift tarafli infrared radar
sensorli tam otomatik intel microprocessor kontrollii olacaktir.

B. Otomatik olarak girise ve ¢ikisa agilma, kapatma ve kilitteme, tamamen acik, kapal ya da
Onceden ayarlanmis bir agiklik mesafesinde agik tutma, sadece ¢ikis igin agilma, sadece giris igin
aclima, elle kumanda, kapi agiklik mesafesini ayarlama, acil agma gibi gesitli program seg¢enekleri
olmaldir.

- D6ngl kontrolli zamani kaydedici salter (yari silindir, sokullr takilir anahtarl salter) kapali /
otomatik / kis mevsimi baglantisi / ¢ikig / srekli agik

- 1 adet elektronik kilit

- 1 takim buton panel

- Kontrol paneli: Mekanizma kutusunun Ustliinde ayarlarin yapimini saglayacak panel ya da
istenilen yere monte edilebilecek kablolu kontrol panosu.

- Batarya Unitesi: Elektrik kesintilerinde otomatik olarak F-kapali, Oagik,

L- elle kumanda konumlarina gegme olanagi.

C. Her kapinin tzerinde arizalarin goritilmesi ve kapi ayarlarinin yapilabilmesi igin dijital konsol
baglanabilecek 6zel bir soket bulunacak ve butin kapilar igin bir adet dijital konsol temin
edilecektir.

D. Otomatik kapi enerji besleme kablolari digaridan gériinmeyecek ve dograma renginde parapet
kanali icerisine alinacaktir.

ALUMINYUM KASALI LAMINANT KAPI OZEL TEKNiK SARTNAMESI

1.1 ICERIK

Bu sartname projesine gore tek ve/veya cift kanatli ahsap kapilarin imalat ve montaj iglerini,
Tasarim resimleri ve listelenen standardlara uygun olarak yapilmasini éngérmektedir. YUklenici
iscilik, malzeme, ekipman, nakliye ve tim gerekli hizmetleri saglayacaktir.

1.2 ILGILI STANDARTLAR

TS 64-2 EN 622-2 Lif levhalar - Ozellikler — BSlim 2: Sert levhalarin ézellikleri

TS 64-3 EN 622-3 Lif Levhalar - Ozellikler - Bélim 3: Orta sert levhalarin dzellikleri



1738 Ada, 1 Parselde Yer Alan Tasinmazdaki Yapinin 7/24 Kutlphane ve Klltur Merkezine
Doénustirdlmesi Yapim Isi

TS 675 Prese Ahsap Kapi Kanatlari
TS 675/T1 Prese Ahsap Kapi Kanatlari
TS 675/T2 Prese Ahsap Kapi Kanatlari
TS 675/T3 Prese Ahsap Kapi Kanatlari
TS 806 Ahsap ic Kapi Kasalari

TS EN 975-1 Bigilmis yapacak odun (Kereste) — Sert Odunlarin Gériniis Ozelliklerine Gore
Siniflandinimasi TS EN 942 Dogramalik kereste — Genel Gerekler TS EN 12369-1 Ahsap esasli
levhalar - Yapisal amaglh tasarim i¢in karakteristik degerler

- Bélim 1: OSB, yonga levhalar ve lif levhalar TS EN 12369-2 Ahsap esasli levhalar - Yapisal
amagcli tasarim icin karakteristik degerler

- Bolim 2: Kontrplak

TS 1904 Kapi Kasalari-Celik Sac

TS 1905 Hazir (Prefabrike) Ahsap Kapilar

TS 4645 EN 636 Kontrplak — Ozellikler

1.3 YUKLENICi TARAFINDAN HAZIRLANACAK DOKUMANLAR

A. Sertifikalar: YUklenici malzemeler ile ilgili Ureticiden temin edecegi sertifikalari

onay igin sunacaktir.

B. Numuneler: Yuklenici kullanilacak olan malzemelerin numunelerini onay igin

sunacaktir.

C. Uygulama resimleri (Shop Drawings): YUklenici uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis
olan imalat resimlerini onay igin sunacaktir. Bu resimler

her kapinin bulundugu mahali, uygulama detayini ve donanimini gdsterecektir. Kapi tipi,
boyutlari, acilis sekli, aksesuarlari ile varsa tekmelik,

menfez, cam Ozelliklerini de gosterir nitelikte olacaktir. Bu resimler onaylanmadikga imalat
baglamayacaktir.

D. Uygulama Ydntemi: Yuklenici bu bélimde tarif edilen iglerle ilgili uygulama yo6ntemini teslim
edecektir.

1.4 KALITE GUVENCESI

A. Teknik sartname ve gizimler ile uyumlu olacak sekilde uygulama yapilacaktir.
B. Standartlara uygun olmayan malzemeler kullaniimayacaktir. Isveren temsilcisi tarafindan

uygunsuz bulunan malzemeler YUklenici tarafindan degistirilecektir.

1.5 GARANTI

A. Proje Garantisi:YUklenici s6zlesmesi refere edilmektedir.

1.6 DAGITIM, DEPOLAMA VE TASIMA

A. Kapilar tamamen kapali bir alanda depolanacak, is1 degisimi ve nemden korunacaktir.
1.7 OLCU

A. Kaplilar proje Uizerinden adet olarak o6lgulir.

BOLUM 2 MALZEMELER

A. 2 mm D.K.P. sacdan imal edilecek kapi kasasi

B. Ahsap kapi kanatlari

C. Menfez

D. Tekmelik

E. Hidrolik kap1 pompasi

F. Stoper

3.1 MUAYENE

A. Ise baglamadan énce yerinde mevcut sartlar dogrulanacaktir.

B. Kabul edilebilir bosluk dlgusu ve toleransi dogrulanacaktir.

C. Sakilinde olmayan veya tolerans digi olan bosluklara kapi montaji yapilmayacaktir.
3.2 UYGULAMA
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A. Uretici talimatlarina uygun olarak kapilarin montaji yapilacaktir.

B. Proje ve detay resimlerine uygun olarak, mahal listelerinde gbésterilen yerlerde, projesinde
belirtilen olgilerde, 2mm D.K.P. sacdan imal edilecek kapi kasasi, iki kat antipas boya ile
boyanacak, lzerine kompresor tabancasi ile istenen RAL renginde sanayi tipi boya uygulanacak
ve mekanik tespit vidalari ile yerine monte edilecektir.

C. Daha sonra, dlgu ve detaylari belirtilien ahsap kapi kanatlari, kanat kenarlar cilali masif
gOrinimunde, kanat orta kisimlari ise idarece belirlenen renkte laminat kapli olacak sekilde imal
edilecek ve sac kasalara montaji yapilacaktir.

D. Aksesuarlar kapsaminda kale kilit ve takimlari, her kapida (¢ adet olmak Uzere naturel
aliminyum renkli mentese, poliform kapi kollari ve poliform gekme kollari fiyata dahildir.

E. Kapi kanadinin her iki yizinde, kapi eni boyunca ve 15 cm yuksekliginde, 2 mm polisajli mat
paslanmazdan imal edilmis tekmelik de yUklenicinin sorumlulugundadir.

F. Tekmeligin kap! kanadina temas eden ytizeyi silkonlanacak ve en az 6 adet havsa bagsli vida
ile sabitlenecektir.

G. Kapi kanadinin fazla agilmasi durumunda herhangi bir ylzeye carparak hasar vermesini
onlemek icin kapi stoperi de monte edilecektir.

H. Ayrica istenen kapilarda, Dorma marka veya muadili hidrolik kapi pompasi montaji
yapilacaktir.

|. Kapi kanadina isveren Temsilcisi tarafindan istenen RAL renginde boyali menfez takilacaktir.

J. Projesinde belirtilen kapilara 1sik gegirmez menfez takilacaktir.

K. Kapi menfezleri sakllliinde monte edilecektir.

L. Kapilar imalata veriimeden 6nce, detay resimleri, renkler, aksesuarlar isveren Temsilcisi
tarafindan onaylanacaktir.

M. Proje ve detay resimlerinde gdsterilen yerlerde isveren Temsilcisi tarafindan onaylanacak,
Dorma (TS 72), Geze (TS 2000) marka veya muadili hidrolik kapi pompasi temin ve montaiji
dahildir.

N. Kapilarin montaji ile pervaz montajlari koordineli olarak gergeklesmelidir.

O. Cam montaji koordine edilmelidir.

P. Vida veya civiler kapi kenarlarina cakilmamalidir. Once érnek delikler agiimali, uygun 6lgii ve
tipte vidalar kullaniimahdir.

3.3 AYARLAMA

A. Kapinin diizgun ve dengeli hareketi igin gerekli ayarlar yapiimalidir.

B. Kapinin kapanma ayari yapilmalidir.

OTOMATIK SURGULU KAPI 300/220 OZEL TEKNiK SARTNAMESI

1.1 ICERIK

Bu sarthame “Otomatik sirgull kapilar’in tasarim resimleri ve standartlara uygun olarak teminin
ve montajini dngérmektedir. YUklenici her tarli malzeme, yatay ve disey tasimalar, iscilik,
nakliye, ithalat dahil tim gerekli hizmetleri saglayacaktir.

1.2 ILGILI STANDARTLAR

ANSI A156.10 Otomotik acilir yaya kapilart NFPA 101 Yasam guvenlik kodu DIN 18650 Elektrikli
yaya kapilari glvenlik kurallari

1.3 YUKLENICI TARAFINDAN HAZIRLANACAK DOKUMANLAR

A. Sertifikalar: Kapilar ile ilgili talep edilen gereksinimleri karsiladigini gésteren Ureticiden temin
edilecek sertifikalar onay icin sunulacaktir. Agilma ve kapanma hizi, tasima kapasitesi, agik
kalma siresi gibi teknik 6zellikler

Y Uklenici tarafindan bildirilecektir.

B. Kapilar yangin glvenligi ve isyeri guvenligi sartnamelerine uygun olacaktir, ayrica akustik ve
elektromagnetik uygunluk agisindan (Cam normlari) resmi laboratuarlarda test edilmis olacaktir.
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C. Uygulama resimleri (Shop Drawings): Yiklenici prensip detaylarini montaja baslamadan énce
onay i¢in sunacaktir.

D. Uygulama Yoéntemi: Yuklenici bu bdlimde tarif edilen iglerle ilgili montaj yéntemini teslim
edecektir.

1.4 KALITE GUVENCESI

A. Standartlara uygun olmayan malzeme kullaniimayacaktir.

1.5 GARANTI

A. Proje Garantisi:YUklenici s6zlesmesi refere edilmektedir.

1.6 DAGITIM, DEPOLAMA VE TASIMA

Malzemeler zarar gérmesini engelleyecek sekilde sahaya indirilecek ve depolanacaktir.

1.7 OLCU

A. Kapllar proje Uzerinden adet olarak ol¢ulir.

BOLUM 2 MALZEMELER

2.1 Otomatik kayar kapi (Cift yana kayar) (Dorma, Geze, Bravo, Manusa veya muadili)

D9a 150x215 cm ebadinda otomatik kayar kapi.

A. Kapi cam tipi ve kalinhgi:

D9a: (4+4) mm lamine + 9mm hava boslugu + (4+4) mm lamine isi yalitimli cam B. Kapinin agma
kapama mekanizmasi: 2 tarafli radar ile kumanda, mikroprosesor kumandali

C. Enerji kesilmesi durumunda kapinin manuel kumanda olanagi (motoru akim verilmeden
acllabilir)

D. Emniyet 1sik bariyerleri

E. Hareket sensorleri

F. Elektronik Kkilit:

G. Manuel kilit: Manual floor lock

H. Kapi agilma hizi 100-200 cm/sn

I. Kap1 kapanma hizi 15-40 cm/sn

J. Agillma ve kapanma hizi arada kademesiz istenildigi gibi ayarlanabilir

K. Kapi kanadi basina hizlanma degeri 2 m/sn

L. Kanat kapanma guci 150N

M. Gig¢ kaynag@i 230V-50Hz

N. Kapi kanadi tasima kapasitesi kapi kanat ebadina uygun olmalidir

O. Yogun trafige uygun

P. Kapi kapanirken arasina engel girmesi halinde kapinin kapanmasini engelleyen guvenlik
tertibat

Q. Ariza gdsterge paneli

R. Buton paneli

S. Tamamen agik veya kapali birakabilme 6zelligi

T. Kismi agilma olanagi

BOLUM 3 UYGULAMA

3.1 MUAYENE

Montajdan once kesinlikle yerinde 6lgl alinacak ve buna gére kapi net dlgtleri belirlenecektir.

3.2 UYGULAMA

A. Kapi kanatlarinin imalatinda orijinal ithal 6zel lastik conta ve izolasyon firgalari olan aliiminyum
profiller kullanilacaktir. Ral ........ renginde (Ral kodu idare tarafindan belirlenecektir) elektrostatik
boyali extrude aliminyum operatdr kutusu ve kapi kanat profilleri dahil, ¢ift tarafli infrared radar
sensdrlii tam otomatik intel microprocessor kontrollii olacaktir.

B. Otomatik olarak girise ve ¢ikisa acilma, kapatma ve kilitteme, tamamen agik, kapali ya da
Onceden ayarlanmis bir agiklik mesafesinde agik tutma, sadece c¢ikis igin agilma, sadece giris igin
aglima, elle kumanda, kapi agiklik mesafesini ayarlama, acil agma gibi gesitli program segenekleri
olmaldr.

- Déngu kontrolli zamani kaydedici salter (yari silindir, sdkulir takilir anahtarli salter) kapal /
otomatik / kis mevsimi baglantisi / ¢ikig / slirekli agik

- 1 adet elektronik Kkilit

- 1 takim buton panel

- Kontrol paneli: Mekanizma kutusunun Ustliinde ayarlarin yapimini saglayacak panel ya da
istenilen yere monte edilebilecek kablolu kontrol panosu.
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- Batarya Unitesi: Elektrik kesintilerinde otomatik olarak F-kapali, Oagik,

L- elle kumanda konumlarina gegme olanagi.

C. Her kapinin Gzerinde arizalarin goriilmesi ve kapi ayarlarinin yapilabilmesi icin dijital konsol
baglanabilecek 6zel bir soket bulunacak ve butin kapilar icin bir adet dijital konsol temin
edilecektir.

D. Otomatik kapi enerji besleme kablolari digaridan gériinmeyecek ve dograma renginde parapet
kanali igerisine alinacaktir.

3D SERAMIK KAPLAMA OZEL TEKNiK SARTNAMESi
Granit Seramik Cephe Kaplamasi Yapilmasi (Mekanik Montaj) m?

Dis cephe ylzeylerine idarece onaylanan projesinde belirtilen ve yerindeki Olgllere gére ayni
Ozelik, renkte ve kalinlikta granit (montaj kanallari agilmis) projesine uygun olarak detayi
cepheye uygulanmis mekanik alt  konstriksiyon  (zerine uygulanmasi,cephe
acikliklarinda(pencere,kapi ve benzeri) ayni dogal granit ile dis denizlik ve Ust pervazlarinin
yapilmasi ile projedeki detayin uygulanmasi.

Mekanik Montaj Malzeme Teknik Ozellikleri:

Baglanti elemanlari; cgelik dibel, rot ve arka plaka somun takimi, civata takimi ve somun takimi,
vida.

Taslyicl elemanlar; paslanmaz celik L braket(ankraj), paslanmaz cgelik T profil, siyah eloksal
yatay profil, aliminyum klips, yatay profile gegme

Mekanik Montaj Teknik Ozellikleri:Montaj yapilacak ylizeyin betonarme béliimiine ankrajlar yatay
dizlemde projeye uygun olarak sabitlenir, disey dizlemde maksimum ankrajlar duvar ylzeyine
sabitlenir. T profil, gapindaki perginle veya civata ve somuntakimi ile ankraja baglanir. Yatay
profil, disey T profilin Gzerine dogal, granit arkasindaki kanal akslarina uygun olarak vida ile
baglanir, yatay profilin Gzerine her granit birbirine baglanti gelecek sekilde uygulanmalidir. Cephe
ylzeyi yatay ve disey akslari belirleyen iplere uygun olacak sekilde dlgim aletleri vasitasi ile
kontrol edilmek suretiyle kaplama tamamlanacaktir. Projeye uygun yatay ve disey akslarin
montaji, yuzeyi Uzerinde ip gekerek belirlenmelidir. Yukaridaki 6zelliklere sahip dogal granit
cephe kaplamasi(mekanik montaj) yapilmasi igin gerekli her tirli malzeme ve zayiat, isgilik,
nakliye, yatay ve disey tasimalar, ylUkleme-bosaltma, alet edevat giderleri, is iskelesi,
muteahhitlik kari, genel giderler ve is iskelesi dahil 1 m? fiyatidir.

AKUSTiIK LAMINE CAM TAKILMASI OZEL TEKNiK SARTNAMESi

Mevcut dogramalardaki pencere Unitesinin soklilmesi, ilk cami 6 mm gines ve 1si kontrol
kaplamali, 16 mm ara bosluklu ve 4+4 mm kalinlhkta akustik lamine cam pencere Unitesinin
[6+16+(4+4)] takiimasi

idarece belirtilen mevcut camlarin itinali sékilmesi, Talas Belediyesi teknik birimler santiyesine
nakledilerek istiflenmesi; ilk cami 6 mm guines ve isi kontrol kaplamali, 16 mm ara bosluklu ve
4+4 mm kalinhkta akustik lamine cam pencere Unitesinin [6+16+(4+4)] takilacagi yerin 6lglstine
go6re hazirlanmasi, cam yuvasina takozlarin konulmasi ve camin yuvaya yerlestiriimesi, yeni cam
kombinaysonundaki &lgliye gére mevcut dogramaya uygun (cam montaj c¢italarinin) profillerin
imal edilerek yerine oturtulmasi, fitillerinin yerine oturtulmasi, camlama takozlari ile Unitenin
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dengelenmesi, profillerin birlesim yerlerine puntalama seklinde nétral (asitsiz) silikon gekilmesi,
insaat yerinde ylkleme, yatay disey tasima ve bosaltma, her tirli malzeme ve zaiyati, isgilik
arag ve gereg giderleri, yiiklenici genel giderleri ve kari dahil 1 m? fiyati OLCU: Projedeki dlglere
gOre cam takilan alanlar hesaplanir. NOT: Profil ve fitil bedeli ayrica 6denmeyecektir.

PETEK TAVAN OZEL TEKNiK SARTNAME

SISTEM OZELLIKLERI :

e Hammadde : 0,40 mm Aliminyum

¢ Petek Ebatlari : “U” profil, taban eni: 15 mm, h: 40mm

® Hiicre Ebatlari : 100x100,

¢ Panel Ebatlari : 600x600 mm veya 600x1200 mm

® Boya : Minimum 20 p kalinliginda Ral 9016, Ral 9006 ve Ral 9005 veya 60 u kalinliginda sonradan
boyall

e Perforasyon : §2,00 mm ( % 17 bosluk orani) TASIYICI SISTEM VE AKSESUARLARI :

¢ 3600 mm T15 Ana Tasiyicl

* 1200 mm T15 Tali Taslyicl

* 600 mm T15 Tali Taslyici

* Kosebent Profili

e Aski Teli (600 mm)

e Celik Diibel

e Aski Masasi ( Ciftli )

MONTAJ DETAYLARI: Petek Asma tavan panellerinin uygulanabilmesi i¢in tavan boslugunun
minimum 100 mm olmasi gerekmektedir. Késebent profilleri, tasiyici sistemin kurulumundan sonra
en disik kot isaretlenerek duvara bu noktadan vidalanir. Késebent ile tasiyicinin Gstlinde bulunan ilk
¢entik arasindaki mesafe petek ebadina esit olmalidir. ( Petek ebadi 100x100 mm ise mesafe 100
mm.) ilk aski takimi késebentten maksimum 300 mm uzaklkta atilir. ilk ana tasiyici (3600 mm ) ve
aski sistemi karolaj sirasinda belirtilen noktalardan, aski telinin, aski yayina takilmasi ile ist dosemeye
celik dibel ile baglanir. 1200 mm lik ana tasiyici duvardan ve kdsebentten max. 600 mm uzaklikta
olmak Uzere atildiktan sonra, diger ana taslyicilar minimum 1200 mm araliklar ile takilir. (Petek
ebatlari 75x75 mm den kigik ise 600 mm’ de bir atilir.) Ana tasiyici daha sonra 1200 mm boyundaki
tali tasyici ile 1200 luk tali tasiyicilar ise kendi aralarinda, 600 mm boyundaki tali tasiyicilar ile
birlestirilerek sistem olusturulur. Petek panelleri demonte seklinde disi ve erkek paneller olarak gelir.
Bu paneller 600x600 ve 600x1200 ebatlarinda kare veya dikdortgen olacak sekilde birlestirilir ve
taslyici sistem Gzerindeki bosluga oturtularak sistemin birlesmesi saglanir.
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Montaj - Installation

AHSAP GRILL ASMA TAVAN OZEL TEKNiK SARTNAMESi
1.1 ILGILIi STANDARTLAR

TS EN 13964 Asma tavanlar - Gerekli 6zellikler ve deney metotlari

TS EN ISO 11654 Binalarda Kullanilan Ses Yutuculari-Ses Absorpsiyonunun Derecelendirilmesi
TS EN 13501-1 Yapr Mamulleri ve Yapi Elemanlari, Yangin Siniflandirmasi-Béliim 1: Yangin
Karsisindaki Davranis Deneylerinden Elde Edilen Veriler Kullanilarak Siniflandirma

TS EN 717-1 Ahsap esasli levhalar -Formaldehit saliniminin tayini - Béliim 1: Oda metodu ile

formaldehit yayilmasi

1.2 SISTEM TANIMI
Lineer ahsap tavan sistemi, igcinden tasiyici aliiminyum borular gegirilmis, dikdortgen prizma
bicimli, diiz kenarl ve boylari uzunlamasina kesilmis ahsap igerikli levhalardan olusan ve 6zel
klipsleriyle ana tasiyici profillere tasitilan ve ayni zamanda demonte edilebilen dekoratif bir

tavan sistemidir.

2.1 PANEL
Lineer Baffle Sistem Ahsap Asma Tavan:
Paneller
mdf Gzeri melamin kaplama (mdf-lam) veya mdf Gzeri dogal ahsap kaplama
Veya
ayous, teak, iroko, mese vb masif agag olabilir.

Ahsap citalar taban eni: 30mm (masif agag panel)
Ahsap citalar yiksekligi: 200 mm
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Ahsap citalar uzunlugu: 2700 mm
Ahsap citalar arasi mesafe: 2500 mm

Gitalarin icinden gegen citalarin boyuna dik dogrultuda gegirilmis aliminyum boru profiller
bulunur.

Gitalar birbirine belirli araliklarla ama homojen olarak gegirilmis, her dort veya bes ¢ita ayri
bir modiil haline getirilmistir. Bu moduller, max 3000x500mm ebatlarinda olabilir. Modiller,
iclerinden gecen aliminyum boru profiller vasitasiyla birbirine birlestirilir. Bu birlesim
kendisinden sonra gelen modilln ilk gitanin iginde gerceklesir. Bu sayede birlesim yeri
gbrinmez ve tavanda kesintisiz gérinim sirer.

2.2 TASIYICI SISTEM
T tastyici sistem, klips ve icinden aliiminyum borular gecirilmis ahsap modiiller.

T tasiyici genelde siyah renk boyal, 0.40mm vya da 0.45mm kalinlikta ve 3600mm
uzunlugunda galvaniz gelikten imal edilir. Aski tellerinin ana tasiyiciya asildiklari noktalar arasi
mesafe max 1200mm.

Birlesim klipsi, alttan aliminyum boru profile, Ustten de T tasiyiciya siki gegirilen ancak
vidalanmayan ve boylece istendiginde demonte edilebilen bir yapidadir. Her modiil en az 4
klipsle T tasiyiciya tutturulmahdir.

T taslyiciyr st dosemeye tuttutmaya yaran aski teli veya nonius tip aski sistemi.

3.1 KENAR PROFILLERI

e  Yizer sistem modiiller oldugundan kenar kdsebenti kullanilmaz. Ahsap ¢italar ile kenar duvar
arasinda en az 15mm bosluk birakilmalidir.

3.2 KAPLAMA

Ahsap citalar melamin kaplama ise kaplamali ylzeyler disindaki acik kenarlari kenar
bantlariyla kaplanir,
Dogal ahsap kaplama ise dort kenari da uv dayanikl cila isleminden gegirilir.

3.3 EMPRENYE
Lineer ahsap citalar, yangina dayanimi artirmak ve yanmay geciktirmek amaciyla emprenye
edilebilir, 6zel kimyasal ciladan gecirilebilir.

3.5 UYGULAMA
Tim imalatlar lokal standartlara ve dureticinin tavsiyelerine uygun olarak yapilmalidir:
a. Uygulama sahasina ayri ayri gelen ahsap citalar, aliminyum boru profiller, birlesim klipsi, T

ana tastyici profilleri, aski sistemi ve aksesuarlar yerinde kontrol edilir ve varsa eksik
malzemeler siparis edilmelidir.
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b. Aliiminyum boru profiller, hazir delikli ahsap citalarin icinden gegirilir, bu alliminyum boru
profiller ahsap citalara modilin Ust kismindan vidalanir ve istenilen adette c¢ita bir araya
getirilerek modiiller olusturulur. Malzeme hammadesine gére modiilleri ¢ok sayida ¢itadan
olusturulmamalidir aksi halde modul ¢ok agir olabilir ve yatay diisey tasimasi ve sonrasinda
demontaji zorlasir.

c. Tavana aski telleri veya nonius aski aparatlari gelik dibelle Gst dosemeye max 1200mm
arayla asilir. Bu aski aparatlarina T tasiyici profiller baglanir. ilk ana tasiyicinin duvardan max
450mm mesafede asilmis olmasina dikkat edilmelidir.

d. Onceden yerinde hazirlanmis ahsap modiiller, birlesim klipsi vasitasiyla T tasiyiciyla
birlestirilir. Her ahsap modiilde iki adet bir taraftan iki adet de diger taraftan olmak lzere
dort adet birlesim klipsi kullaniimalidir.

e. Imalatta percin ve vidabasi gériinmemelidir.

f. Montaj sirasinda elektrik ve mekanik sisteme baglanti yapiimayacaktir.

g. Tesisat menfezleri ve armatirler yerlerine yerlestirilecektir. (Bosluklar ilgili yuklenicilerin
isteklerine uygun birakilacaktir.)

h. Tavanda tesisat ve armatiir deliklerinin agilmasi ylklenici kapsamindadir

GORSEL

1-Nonius aski

2-Ana tasiyici T profil
3-Birlesim klipsi
4-Aliiminyum boru profil
5-Ahsap citalar
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MESH TAVAN OZEL TEKNiK SARTNAMESI

SISTEM OZELLIKLERI :

e Hammadde : 1 mm kalinhiginda sacdan mamiil Galvaniz Celik / Aliminyum
* Mesh Tipleri: 10 / 20 mm

TASIYICI SISTEM VE AKSESUARLARI:

1- “Z” kesitli, 15x50 mm ebath, 3000 mm boyunda, 1 mm kalinliginda galvanize celikten mamul
tastyict Hook-on profil

2- 2-30x30 mm ebatl, 3000 mm uzunlugunda, 1,5 mm kalinhiginda galvanize gelikten mamul “L”
kesitli Ana L tasiyici bir tarafi slot delikli.

3- 3- Hook on profil ekleme parcasi

4- 4- Ana L tasiyici ekleme pargasi slotlu

5- 5- 25x25 mm ebadinda, 3000 mm boyunda, 1 mm kalinhiginda boyali galvanize celikten “L”
kenar bitis profili

6- 6- @6 mmlik vida/somun/rondela

7-  7- Metrik 6 aski tiji

8- 8-Tij Dilbeli

9- MONTAJ DETAYLARI: Asma tavan uygulamasi yapilacak veya Algipan ile yapilmis havuz detayh
asma tavan uygulamasi bitmis olan yapilarda, belirlenen kot hatti boyunca duvar durumu ve
dosenecek plaka tipine de bagh olarak ... kdsebent (5) duvara vidalanir. Profilin ilk aski
sisteminin duvardan max. 450 mm uzaklikta olmasi, diger atilacak aski sisteminin de max. 1.2
metre ile asilmasi gerekmektedir. Hook-on profil 1.2 metrede bir atilan aski tiji (2), tavan
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montaji icin aski tijinin ucuna eklenen tij dibeli (1) ve vida/somun/rondela kullanilarak, st
dosemeye baglanir. Bu ilk ana taslyicl duvardan ve kdsebentten max. 600 mm uzaklikta
olmak Uzere atildiktan sonra, diger ana tasiyicilar plaka ebadina gore en derzlerine denk
gelecek sekilde min. 600 mm, max. 1200 mm araliklar ile yinelenir. Hook-on profiller vida
somun rondela ile Ana L tasiyiciya(3) sabitlenerek asilmalidir. Hook-on profillerin ve Ana L
tasiyicinin boydan birlesmesi gereken yerlerde hook-on profil ve Ana L tasiyici ekleme
parcalari(3-4) kullanilir. Parga plakalari(6) mesh kasetleri L kdsebent in de Ustline oturtularak
zet (4)tasiyiciya takilir. Ustiine oturtulur. Déseme islemi tamamlandiktan sonra armatiir,
menfez, sprinkler vs. yerleri bosaltilir ve projeye uygun olacak sekilde bu parcalarin montaji
yapilir. Tasiyicl aksesuarlarin bu pargalara denk gelmesi durumunda, aksesuarlar pargalarin
bir 6nl ve bir arkasina atilacak sekilde imalata devam edilmedir.

Hook on koridor



